
 
 

電動鐵捲門工程施工自主檢查時機及檢驗停留點 

檢查要點 

1.供料廠商資格、鐵捲門材料送審 

2.確認施工位置、數量、尺寸丈量、電源配管、開關

盒、開啟高度與寬度與設備進出關係 

3.表面塗裝選色需提送樣品或型錄 

檢查要點 

依施工進度表掌握製造及進場日期 

檢查要點 

1.材料進場查驗，確認鐵捲門之材質、規格與電動馬

達規格是否與送審相符 

2.出廠證明 

3.現場堆置時以角材墊高 

4.進場數量、尺寸之清點與抽查丈量 

檢查要點 

1.設定水平控制線（FL+100cm） 

2.確認電源線與開關盒位置 

3.門軌安裝及固定，鐵件以焊接方式固定，每邊焊接

至少 3 處固定，空隙以水泥砂漿確實填實 

4.捲門片、門柱、捲門箱紅外線安全感應檢知器

(PTS)(如有設計)、電動馬達:均依圖說規定、尺寸、

型式、規格施作 

5.捲門片底座與地坪調整與室內外地坪密合 

6.調整捲門升降速度與手動操作測試 
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